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Spezifikation:

Wandabstand bis
Handlauf Mitte:
76 mm (Modell 1)

Hilfestellung zur Berechnung der richtigen Handlauflange

Zur Berechnung der reinen Handlauflange (sog. ,Schnittlange”) bei Handldufen, an denen
Bdgen oder Endstlicke angebracht werden sollen, benétigst du folgende MaRe:

1. Den Handlauf-@ in mm

2. Das Mal des Bogens auBBen (“Bogenradius bis AuBBenkante”)

Bitte beachte zudem Folgendes:
- Bei Holz-@ 40, @ 42 und @ 45 mm: 90°-Bogen-Aufienmal = 90 mm
(Kreisdurchmesser 180 mm)
- Bei Holz-@ 50 mm: 90°-Bogen-AulRenmald = 100 mm (Kreisdurchmesser 200 mm)

Wandabstand der Handlaufhalter bis Handlaufmitte;
- Model 01: ca. 76 mm
- Model 02: ca. 76 mm
- Model 04: ca. 82 mm
- Model 05: ca. 77 mm
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Varianten der Uberldngehandliufe

Spezifikation:

Varianten der Uberlingehandliufe

\ Gesamtiange 5000 mm }
Schnittlange Handlauf Edelstahlverbinder, gerade Schnittlange Handlauf

} mm 5? m}m 2475 mm }
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Endenbearbeitung Endenbearbeitung
nach Ihren Vorgaben nach |hren Vorgaben

Schnittlange Handlauf Diibelstoverbindung mit 15 mm Dibel Schnittlange Handlauf
2500 mm und stimseitiger Bohrung Schnittkanten gebrochen 2500 mm
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Endenbearbeitung Endenbearbeitung
nach |hren Vorgaben nach |Ihren Vorgaben

Lénge Handlauf 5000 mm
Schiftung; kaum sichtbar, nicht flhlbar

. & & & &

Endenbearbeitung Endenbearbeitung
nach Ihren Vorgaben nach lhren Vorgaben
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